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ГОСТ 3.1105�84

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Настоящая инструкция разработана в соответствии с требованиями отраслевого
стандарта ОСТ 37.001.082�82 (с изменением № 2) "Подготовка предпродажная лег�
ковых автомобилей" и учитывает состояние конструкторской документации на ав�
томобиль "Lada 2170" на 01.12.2006 года.

Предпродажная подготовка проводится с целью обеспечения исправного состоя�
ния автомобиля перед передачей его владельцу.

Автомобиль подлежит продаже только после проведения полного комплекса ра�
бот по предпродажной подготовке, предусмотренных настоящей инструкцией.

Максимально допустимый пробег автомобиля (по спидометру) перед продажей
его покупателю не должен превышать 100 км.

Работы выполнять в соответствии с требованиями "Правил по охране труда на ав�
томобильном транспорте" ПОТ РМ�027�2003, инструкций по охране труда, действу�
ющих на предприятии.

Внимание. При работе с автомобилем оборудованным системой надувных поду&
шек безопасности, не допускается наносить удары по рулевому колесу, панели при&
боров, блоку управления системой надувных подушек безопасности, инерционной
катушке переднего ремня безопасности.

При проведении работ допускается применение аттестованного оборудования и
инструмента, функционально аналогичных указанным в данной инструкции, и
обеспечивающих требуемую производительность, безопасность и качество работ.

При выполнении работ, связанных с запуском двигателя, должна быть обеспече�
на вытяжка отработавших газов.

При доливке масел и эксплуатационных жидкостей допускается использовать
только материалы, указанные в Приложении А действующих "Норм расхода основ�
ных и вспомогательных материалов для ТО и ремонта автомобилей ВАЗ".

Об изменениях технологии предпродажной подготовки сообщается в информаци�
онных письмах и извещениях об изменении.

5



Д
ат

а
П

о
д

п
и

сь
№

 д
о

ку
м

е
н

та
Л

и
ст

И
зм

.
Д

ат
а

П
о

д
п

и
сь

№
 д

о
ку

м
е

н
та

Л
и

ст
И

зм
.

Д
уб

ли
ка

т

В
за

м
.

П
о

д
п

.

ТИ Технологическая инструкция

“ИТЦ АВТО”

ГОСТ 3.1105�84

6

Лист 33100.25100.10038 

ВВЕДЕНИЕ

1.1  ОБОРУДОВАНИЕ, ИНСТРУМЕНТ И МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ
ПРЕДПРОДАЖНОЙ ПОДГОТОВКИ АВТОМОБИЛЯ 

1.2 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРОВЕДЕНИЮ ПРЕДПРОДАЖНОЙ ПОДГОТОВКИ

РАЗДЕЛ 1
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1.1 ОБОРУДОВАНИЕ, ИНСТРУМЕНТ И МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ
ПРЕДПРОДАЖНОЙ ПОДГОТОВКИ АВТОМОБИЛЯ

При выборе оборудования и оснастки рекомендуется пользоваться Табелем техно�
логического оборудования и оснастки для оснащения предприятий сервисно�сбыто�
вой сети ОАО "АВТОВАЗ".

При проведении работ рекомендуется использование следующего оборудования,
инструмента и материалов:

Оборудование и инструмент
Подъемник двухстоечный или четырехстоечный грузоподъемностью не менее 3 тонн
Оборудование диагностическое для проверки систем автомобиля (ЭСУД)
Стенд типа СТС�3�СП�11 для контроля тормозных систем
Приспособление типа КИ�8920 для контроля натяжения ремня привода генератора
Прибор типа С�110 для контроля световых приборов
Измеритель суммарного люфта рулевого управления типа ИСЛ�М
Газоанализатор 4�х компонентный типа Инфракар М�1.02
Устройство типа УВВГ для удаления выхлопных газов автомобилей
Установка типа АМГ для мойки и сушки автомобилей
Устройство типа ЗУ�1М для заряда свинцовых стартерных аккумуляторных батарей
Установка типа 24164 для сбора отработанного масла
Пистолет типа 60D для подкачки шин
Пистолет типа АН 050101 для обдува сжатым воздухом
Ключи гаечные (8, 10, 12, 13, 17, 19, 22, 24) мм
Ключи кольцевые (8, 10, 12, 13, 17, 19, 22, 24) мм
Головки сменные (8, 10, 13, 17, 19, 22, 24, 30) мм
Ключ шарнирный 13 мм
Ключи моментные
Отвертка плоская
Отвертка крестообразная
Отвертка ударная
Молоток
Вороток
Удлинитель
Линейка металлическая
Ареометр типа АЭ�3 для проверки плотности электролита в АКБ
Трубка стеклянная для проверки уровня электролита
(диаметр трубки 5�8 мм, длина 120�150 мм)
Игла швейная для регулировки положения жиклера стеклоомывателя
Термометр для измерения температуры окружающего воздуха
Кисть для устранения мелких повреждений окраски
Пылесос типа NT 702 Eco для влажной и сухой уборки
Допускается использовать другое оборудование, оснастку и инструмент обеспечи�

вающие высокую производительность, качество и безопасность работ.

Использовать материалы указанные в нормах расхода основных и вспомогатель&
ных материалов для технического обслуживания и ремонта автомобилей ВАЗ

Технологическая инструкция
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1.2 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРОВЕДЕНИЮ ПРЕДПРОДАЖНОЙ ПОДГОТОВКИ

Вымыть и просушить верх автомобиля.

Модель, идентификационный номер авто�
мобиля, модель двигателя, весовые данные,
номер для запасных частей, варианты ис�
полнения и комплектации указаны  в свод�
ной табличке заводских данных, закреплен�
ной на правой опоре передней подвески под
капотом в моторном отсеке, рисунок 1.

Владельцу автомобиля передается паспорт транспортного средства, сервисная книжка,
руководство по эксплуатации, гарантийный талон, акт приема�передачи автомобиля, до�
говор купли�продажи, ключи, инструмент.

Представитель официального дилера ОАО "АВТОВАЗ" должен проинформировать
владельца автомобиля об условиях гарантии, периодичности техобслуживания и ис�
пользуемых эксплуатационных жидкостях.

Автомобиль, прошедший предпродажную подготовку, должен соответствовать
требованиям п. 4 ОСТ 37.001.082�82 c изменением 2.

После выполнения полного объема работ рекомендуется заполнить карту предпро�
дажной подготовки (Приложение А). Заполненная исполнителем карта предпродаж�
ной подготовки автомобиля хранится у официального дилера ОАО "АВТОВАЗ" в те�
чение гарантийного периода эксплуатации автомобиля.

Модель и номер двигателя нанесены
на торце блока цилиндров, над картером
сцепления, рисунок 2.

Рисунок 1

Рисунок 2
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Идентификационный номер кузова
(код VIN) нанесен на правой стойке пе�
редней подвески, рисунок 3.

Номер кузова продублирован в нише
запасного колеса, рисунок 4.

Рисунок 3

Рисунок 4
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РАБОТЫ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ В МОТОРНОМ ОТСЕКЕ

2.1  ПРОВЕРКА СОЕДИНЕНИЙ, ШЛАНГОВ, ЭЛЕКТРИЧЕСКИИХ РАЗЪЕМОВ 

2.2 ПРОВЕРКА ГЕРМЕТИЧНОСТИ АГРЕГАТОВ, СИСТЕМ, СОЕДИНЕНИЙ
ШЛАНГОВ, ШТУЦЕРОВ

2.3 ПРОВЕРКА УРОВНЯ ЖИДКОСТЕЙ

2.4 ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И НАТЯЖЕНИЯ РЕМНЯ ПРИВОДА
ГЕНЕРАТОРА

2.5 ПРОВЕРКА АККУМУЛЯТОРНОЙ БАТАРЕИ

РАЗДЕЛ 2
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Установить автомобиль на рабочем посту и проверить органолептически в мотор�
ном отсеке: крепление и герметичность соединений, шлангов, штуцеров; располо�
жение электропроводки и электрические разъемы, рисунок 5.

2.1 Проверка соединений, шлангов, электрических разъемов

Проверить состояние проводов, надежность соединения наконечников и разъе�
мов проводов и крепящих их хомутов, при необходимости закрепить соединения.
Клеммовые наконечники, штекерные и колодочные соединения должны быть хоро�
шо закреплены, иметь исправную изоляцию и надежное соединение.

Проверить состояние и крепление шлангов систем охлаждения, питания, гид�
равлического привода тормозов и троса сцепления. Шланги и трос сцепления не
должны иметь перекручивания, деформаций, трещин, разрывов и других повреж�
дений. Хомуты должны быть надежно затянуты.

Электрические провода и шланги должны быть проложены таким образом, что�
бы исключить их соприкосновение с нагревающимися и вращающимися деталями.

2.2 Проверка герметичности агрегатов, систем, соединений шлангов,
штуцеров

Проверить визуально герметичность уплотнений узлов систем охлаждения, пи�
тания, гидравлического привода тормозов. Убедиться в отсутствии транспортных
повреждений кузова, узлов и агрегатов. Не допускаются: подтекание и
каплепадение эксплуатационных жидкостей, топлива и масла в местах
сальниковых уплотнений и сапунов систем смазки, охлаждения, питания и про�
пуск картерных газов в соединениях системы выпуска отработавших газов.

2.3 Проверка уровня жидкостей

Проверить уровень охлаждающей жидкости и при необходимости довести до нормы.
Уровень охлаждающей жидкости в расширительном бачке на холодном

двигателе должен быть между метками "min" и "max", рисунок 6.
ВНИМАНИЕ: Не допускается смешивание охлаждающих жидкостей разных

марок (на расширительном бачке должна быть наклеена бирка с наименованием
залитой жидкости).

Рисунок 5
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Проверить уровень тормозной жидкости в бачке гидропривода тормозов и при
необходимости довести до нормы.

Уровень тормозной жидкости должен быть на метке "max" при снятой крышке
бачка, рисунок 7.

Проверить визуально наличие жидкости в бачке омывателя ветрового стекла.
При отсутствии � залить жидкость в количестве 1,2 л, рисунок 8.

Проверить уровень масла в картере двигателя и при необходимости довести до
нормы.

Уровень масла на холодном двигателе должен быть между метками "min" и
"max" указателя уровня, рисунок 9.

Рисунок 6 Рисунок 7

Рисунок 8 Рисунок 9
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Проверить уровень масла в коробке пере�
дач и при необходимости довести до нормы.

Уровень масла должен быть между
верхней и нижней метками указателя
уровня, рисунок 10.

2.4 Проверка состояния и натяжения ремня привода генератора

Наличие трещин, разлохмачивание и расслоение ремня не допускается. Проверить на�
тяжение ремня привода генератора. При нормальном натяжении ремня прогиб "А", рису�
нок 11, ветви ремня в средней ее части при усилии 100 Н (10 кгс) должен быть от 6 до 8 мм.
При недостаточном натяжении ремня необходимо:

� отпустить гайки крепления генератора к верхнему и нижнему кронштейнам;
� отрегулировать натяжение ремня привода регулировочным болтом;
� затянуть гайки крепления генератора к верхнему и нижнему кронштейнам, момент

затяжки от 16 Н.м (1,6 кгс.м) до 24 Н.м (2,4 кгс.м);
� повернуть коленчатый вал на два оборота и проверить натяжение ремня (приспособ�

ление типа КИ�8920, головки сменные 13, 17, вороток и удлинитель, ключ моментный).

2.5 Проверка аккумуляторной батареи

Проверить органолептически надежность крепления аккумуляторной батареи (АКБ)
и клемм, уровень и плотность электролита в ней, при необходимости довести до нормы.

Уровень электролита должен быть на 5…10 мм выше предохранительного щитка, или
на 10…15 мм выше верхнего края сепараторов, или между метками "min" и "max" на кор�
пусе АКБ, или до индикатора уровня (в зависимости от конструкции АКБ).

Рисунок 10

Рисунок 11
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Плотность электролита должна соответствовать значениям, приведенным в табли�
цах 1 и 2. При необходимости произвести зарядку АКБ (зарядное устройство типа ЗУ�
1М, ареометр АЭ�3, термометр, трубка стеклянная диаметром 5…8 мм).

Таблица 1
Плотность электролита при 25 оС, г/см3

Таблица 2
Поправки к показанию ареометра, г/см3

Климатический район
(среднемесячная температура

воздуха в январе, оС)
Время года

Полностью
заряженная

батарея

Батарея разряжена

на 25 % на 50 %

Очень холодный (от �50 до �30) зима
лето

1,30
1,28

1,26
1,24

1,22
1,20

Холодный (от �30 до �15) круглый год 1,28 1,24 1,20

Умеренный (от �15 до �8) круглый год 1,27 1,24 1,20

Теплый, влажный (от 0 до +4) круглый год 1,23 1,19 1,15

Жаркий, сухой (от �15 до +4) круглый год 1,23 1,19 1,15

Температура
электролита, оС

Поправка
Температура

электролита, оС
Поправка

от �40 до �26 �0,04 от +5 до +19 �0,01

от �25 до �11 �0,03 от +20 до +30 0,00

от �10 до +4 �0,02 от +31 до +45 +0,01
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ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ
ОБОРУДОВАНИЯ АВТОМОБИЛЯ

3.1 ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА В ШИНАХ 

3.2 ПРОВЕРКА УСТАНОВКИ СВЕТОВЫХ ПУЧКОВ ФАР

3.3 ПРОВЕРКА РАБОТЫ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ, СВЕТОВОЙ СИГНАH
ЛИЗАЦИИ, ПРИКУРИВАТЕЛЯ, ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ И ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЕЙ,
ЭЛЕКТРОПРИВОДА НАРУЖНЫХ ЗЕРКАЛ

3.4 ПРОВЕРКА РАБОТЫ СТЕКЛООЧИСТИТЕЛЕЙ И СТЕКЛООМЫВАТЕЛЯ

3.5 ПРОВЕРКА РАБОТЫ ОБОГРЕВАТЕЛЯ ЗАДНЕГО СТЕКЛА, ПОДОГРЕВА
ПЕРЕДНИХ СИДЕНИЙ

3.6 ПРОВЕРКА РАБОТЫ ЗАМКОВ ДВЕРЕЙ, КАПОТА И КРЫШКИ
БАГАЖНИКА

3.7 ПРОВЕРКА РАБОТЫ БЛОКИРОВКИ ЗАМКОВ ДВЕРЕЙ И КРЫШКИ
БАГАЖНИКА

3.8 ПРОВЕРКА РАБОТЫ СТЕКЛОПОДЪЕМНИКОВ

3.9 ПРОВЕРКА РАБОТЫ ЗАМКОВ И КАТУШЕК РЕМНЕЙ БЕЗОПАСНОСТИ

3.10 ПРОВЕРКА ПЕРЕМЕЩЕНИЯ РУЛЕВОЙ КОЛОНКИ

3.11 ПРОВЕРКА РАБОТЫ МЕХАНИЗМА РЕГУЛИРОВАНИЯ ПЕРЕДНИХ
СИДЕНИЙ

3.12 ПРОВЕРКА РАБОТЫ КРЫШКИ ЛЮКА ТОПЛИВНОГО БАКА И
НАДЕЖНОСТИ ФИКСАЦИИ ПРОБКИ ГОРЛОВИНЫ ТОПЛИВНОГО БАКА

3.13 ПРОВЕРКА РАБОТЫ И ОБУЧЕНИЕ АВТОМОБИЛЬНОЙ ПРОТИВОУH
ГОННОЙ СИСТЕМЫ

РАЗДЕЛ 3
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3.1 Проверка давления воздуха в шинах

На автомобиль должны устанавливаться шины одной модели с одной и той же
маркировкой (включая запасное колесо).

При установке шин с направленным дорожным рисунком протектора, который
можно определить по стрелке на боковинах, необходимо проверить соответствие сов�
падения стрелок и направления вращения колес, разрывы, вздутия боковины не до�
пускаются.

Проверить давление воздуха в шинах, включая запасное колесо, при необходи�
мости довести до нормы. Давление воздуха в шинах 175/70R13 передних и задних
колес должно быть 0,19+0,01 МПа (1,9+0,1 кгс/см2), в шинах 175/65R14 �
0,20+0,01 МПа (2,0+0,1 кгс/см2), завернуть колпачки вентилей колес. Разрывы,
вздутия боковин не допускается. Допускается применение зимних шин (М+S) ука�
занных размерностей и индексом Q с соответствующим ограничением максимальной
скорости автомобиля до 160 км/ч.

3.2 Проверка установки световых пучков фар

Проверить работу корректора пучка
света фар.

Проверка производится при поло�
жении корректора, соответствующем
минимальной загрузке автомобиля.

Регулировка угла наклона пучка
света в зависимости от загрузки авто�
мобиля производится вращением регу�
лятора, рисунок 12. Корректор позво�
ляет регулировать наклон светового
пучка по отношению к дороге в преде�
лах 2о30' при изменении нагрузки.

Установить автомобиль на ровной
площадке, прожать переднюю и зад�
нюю подвески для самоустановки уз�
лов подвесок, проверить и при необхо�
димости отрегулировать направление
световых пучков фар согласно ТИ
3100.25100.13054.

3.3 Проверка работы электрооборудования, световой сигнализации, прикуE
ривателя, выключателей и переключателей, электропривода наружных зеркал

Проверить работу электрооборудования, световой сигнализации, выключателей и
переключателей.

Фары, подфарники, указатели поворотов, аварийная сигнализация, стоп�сигнал,
габаритные фонари, противотуманные фары, задние фонари с лампами соответству�
ющего назначения, контрольные приборы и освещение комбинации приборов, при�
куриватель, а также приборы и механизмы включения/выключения и регулирова�
ния должны быть в исправном и работоспособном состоянии. Блок управления на�
ружными зеркалами должен быть работоспособен и обеспечивать водителю выбор
оптимального положения зеркал.

3.4 Проверка работы стеклоочистителей и стеклоомывателя

Проверить работу стеклоочистителя ветрового стекла и стеклоомывателя. Стек�
лоочиститель должен работать на всех режимах. Насос стеклоомывателя должен
обеспечивать подачу омывающей жидкости в верхнюю часть рабочей зоны щеток, 

Рисунок 12
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при необходимости отрегулировать положение жиклера, для чего установить швей�
ную иглу в канал жиклера и повернуть жиклер в нужное положение. Щетки долж�
ны быть расположены горизонтально на одной линии и при работе не должны ка�
саться окантовки стекла. Частота перемещения щеток стеклоочистителя по мокро�
му стеклу при минимальной частоте вращения коленвала двигателя � не менее 35
двойных ходов в минуту (игла швейная, часы наручные с секундомером).

3.5 Проверка работы обогревателя заднего стекла, подогрева передних сидений

Работу обогревателя заднего стекла и системы подогрева передних сидений прове�
рять по включению контрольных ламп.

3.6 Проверка работы замков дверей, капота и крышки багажника

Проверить работу замков передних дверей, рисунок 13, задних дверей, рисунок
14, капота, рисунок 15, крышки багажника, рисунок 16, при необходимости отрегу�
лировать. Двери, капот и крышка багажника должны легко открываться и закры�
ваться без приложения большого усилия и фиксироваться в открытом положении.
Самопроизвольное открывание не допускается. 

Регулировку работы замков дверей, рисунок 13, 14, производить перемещением
фиксатора относительно стойки кузова.

Регулировку работы замка капота, рисунок 15, производить перемещением кор�
пуса замка установленного на верхней поперечине рамки радиатора. Регулировку
работы крышки багажника, рисунок 16, производить перемещением фиксатора зам�
ка крышки багажника. Зазоры между сопрягаемыми деталями кузова должны соот�
ветствовать требованиям ТУ 017207�255�00232934�2006.

3.7 Проверка работы блокировки замков дверей и крышки багажника

Замки передних боковых дверей, рисунок 17, должны легко блокироваться клю�
чом снаружи и кнопкой изнутри; крышка багажника блокируется только ключом;
задние боковые двери, рисунок 18, блокируются только кнопкой как при открытой,
так и при закрытой двери. Регулировку блокировки замка боковой двери произво�
дить тягами при снятой обивке двери.

Рисунок 13 Рисунок 14
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Проверить работоспособность электроблокировки. При нажатии на кнопку бло�
кировки передней левой двери изнутри или при закрывании ключом снаружи, все
остальные двери должны блокироваться.

Проверить работу рычажка замка задней двери ("детский замок"), при нажатии
вниз на рычажок дверь должна открываться только снаружи при поднятых кнопках
блокировки, рисунок 19.

Проверить работу выключателя электропривода замка багажника, (который
находиться на облицовке туннеля пола), нажмите и удерживайте несколько секунд
кнопку с символом открытого багажника, рисунок 20, замок багажника должен
открыться.

Рисунок 15 Рисунок 16

Рисунок 17 Рисунок 18
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3.8 Проверка работы стеклоподъемников

Стеклоподъемники должны работать плавно, без заеданий, перекос стекол по про�
емам и самопроизвольное перемещение стекол не допускаются. Работу механизма
стеклоподъемника регулировать при снятой обивке двери.

3.9 Проверка работы замков и катушек ремней безопасности

Проверить работу ремней безопасности. Замок, рисунок 21, должен надежно фик�
сировать ремень. Лента не должна иметь разрывов и перекручиваний. При правиль�
ном замыкании язычка в замке должен быть слышен характерный щелчок. Вытяну�
тая из катушки лента под действием возвратной пружины должна самостоятельно
втягиваться на место. Возврат ленты в катушку не обязательно должен быть полным;
для полного втягивания ленту необходимо слегка оттянуть и плавно отпустить.

Проверить работу регулятора высоты переднего ремня безопасности, рисунок 22. При
утапливании ползуна он должен легко перемещаться вверх�вниз по направляющей
центральной стойки, при отпускании � надежно фиксироваться в заданном положении.

Рисунок 19 Рисунок 20

Рисунок 21 Рисунок 22
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ГОСТ 3.1105�84

3.10 Проверка перемещения рулевой колонки

Проверить перемещение и фиксацию
рулевой колонки, рисунок 23. При опу�
щенном вниз рычаге регулировки руле�
вая колонка должна плавно, без рывков и
заеданий, перемещаться вверх�вниз. При
поднятом вверх рычаге регулировки ру�
левая колонка должна надежно фиксиро�
ваться в установленном положении.

ВНИМАНИЕ: Регулировку поло&
жения рулевой колонки проводить
только на неподвижном автомобиле.

3.11 Проверка работы механизма регулирования передних сидений

При поднятом рычаге блокировки, рисунок 24, сиденье должно плавно, без заеда�
ний, перемещаться в продольном направлении; при заблокированном механизме пе�
ремещение не допускается. Блокировка должна осуществляться в любом (между
двумя крайними) фиксированном положении сиденья.

ВНИМАНИЕ: Запрещается регулировать положение водительского сиденья во
время движения автомобиля.

Проверить работу механизма регулирования наклона спинки переднего сиденья.
При вращении рукоятки регулировки, рисунок 25, спинка сиденья должна плавно,
без заеданий, изменять свое положение и надежно фиксироваться в заданном
положении.

Рисунок 23

Рисунок 24 Рисунок 25
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Проверить перемещение и фик�
сацию подголовников, рисунок 26.

Проверку производить перемещени�
ем подголовника в направляющих
спинки сиденья. Подголовник должен
удерживаться в фиксированных по�
ложениях.

3.12 Проверка работы крышки люка топливного бака и надежности
фиксации пробки горловины топливного бака

Самопроизвольное открывание крыш�
ки люка топливного бака не допускается.
Для гарантии надежного уплотнения
пробка топливного бака, рисунок 27, вы�
полнена с ограничителем момента заво�
рачивания. Отвернуть, затем завернуть
пробку до срабатывания ограничителя
(характерного щелчка). Пробка должна
надежно фиксироваться в закрытом по�
ложении, повреждение уплотняющего
элемента пробки не допускается.

3.13 Проверка работы и обучение автомобильной противоугонной системы

Включить зажигание, сигнализатор должен загореться через 6 секунд после
включения зажигания и гореть постоянным светом, пока оно включено. Это указы�
вает на то, что система не обучена.

Провести обучение рабочих кодовых ключей для АПС�6 в соответствии с ТИ
3100.25100.12028.

Внимание: обучение выполнить в присутствии владельца автомобиля.

Рисунок 26

Рисунок 27
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РАБОТЫ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ СНИЗУ АВТОМОБИЛЯ

4.1 ПРОВЕРКА ЦЕЛОСТНОСТИ ПОКРЫТИЯ ПРОТИВОШУМНОЙ
МАСТИКОЙ, ГЕРМЕТИЧНОСТИ СИСТЕМ СМАЗКИ, ОХЛАЖДЕНИЯ,
ПИТАНИЯ

4.2 ПРОВЕРКА ГЕРМЕТИЧНОСТИ СИСТЕМЫ ВЫПУСКА
ОТРАБОТАВШИХ ГАЗОВ

4.3 ПРОВЕРКА НАДЕЖНОСТИ КРЕПЛЕНИЯ РУЛЕВЫХ ТЯГ, РУЛЕВОГО
МЕХАНИЗМА И РУЛЕВОГО ПРИВОДА

4.4 ПРОВЕРКА ПЕРЕДНЕЙ И ЗАДНЕЙ ПОДВЕСОК

4.5 ПРОВЕРКА ГЕРМЕТИЧНОСТИ РАБОЧЕЙ ТОРМОЗНОЙ СИСТЕМЫ

4.6 ПРОВЕРКА ПРИВОДОВ ПЕРЕДНИХ КОЛЕС

4.7 ПРОВЕРКА КРЕПЛЕНИЯ КОЛЕС

РАЗДЕЛ 4
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4.1 Проверка целостности покрытия противошумной мастикой герметичE
ности систем смазки, охлаждения, питания

Установить автомобиль на подъемник, поднять на высоту, удобную для работы, и
осмотреть автомобиль снизу на целостность покрытия противошумной мастикой,
отсутствие подтеканий и каплепадения масла и эксплуатационных жидкостей в со�
единениях систем смазки, рисунок 28, охлаждения, питания, рисунок 29.

Убедиться в отсутствии транспортных повреждений кузова, узлов и агрегатов.

Проверить визуально отcутствие подтеканий в местах установки пробок, прокла�
док, сальниковых уплотнений в двигателе и коробке передач, рисунок 28.

Подтекание и каплепадение масла не допускается.

Проверить визуально состояние и фиксацию быстросъемных соединений топлив�
ных трубок и шлангов, рисунок 29. Подтекание и каплепадение топлива по стыкам ба�
ка, в соединениях трубок, трещины и деформации шлангов и трубок не допускаются.

3100.25100.10038  

Рисунок 28

Рисунок 29

23
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4.2 Проверка герметичности системы выпуска отработавших газов

Осмотреть автомобиль снизу. Пропуск газов в системе выпуска газов не допуска�
ется, рисунок 30 и 31.

4.3 Проверка надежности крепления рулевых тяг, рулевого механизма и
рулевого привода

Проверить крепление рулевого механизма и рулевых тяг, при необходимости под�
тянуть, рисунок 32. Проверить состояние защитных чехлов шаровых опор и рулевых
тяг, наличие шплинтов на наконечниках рулевых тяг. Защитный чехол  рулевого ме�
ханизма должен быть закреплен хомутами и не иметь разрывов и деформаций. Пово�
рачивая вручную рулевые тяги, убедиться в надежности крепления и в целостности
защитных хомутов и чехлов.

Проверить суммарный люфт рулевого управления. Суммарный люфт рулевого
управления не должен превышать 10о. Обнаруженные дефекты устранить (измери�
тель суммарного люфта типа ИСЛ�М, ключ кольцевой 13, головка сменная 13, удли�
нитель, вороток, ключ моментный).

3100.25100.10038  

Рисунок 30 Рисунок 31

Рисунок 32
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4.4 Проверка передней и задней подвесок

Проверить состояние узлов и деталей передней, рисунок 33, и задней, рисунки
34, 35 подвесок. Не допускаются разрывы и растрескивания защитных колпачков,
буферов отбоя, разрывы, растрескивания и выпучивание втулок шарнирных соеди�
нений, деформация рычагов задней подвески.

4.5 Проверка герметичности рабочей тормозной системы

Проверить состояние узлов рабочей тормозной системы, рисунки 36.
Не допускаются трещины и деформации шлангов и трубок, а также подтекание

и каплепадение тормозной жидкости в соединениях и гидроприводе.

Рисунок 33 Рисунок 34

Рисунок 35
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4.6 Проверка приводов передних колес

Проверить состояние защитных чехлов приводов колес, рисунок 37. Защитные
чехлы должны быть надежно закреплены хомутами и не иметь разрывов, деформа�
ций и других повреждений.

4.7 Проверка крепления колес

Проверить момент затяжки болтов крепления колес. Момент затяжки � от 76 до
91 Н.м (от 7,6 до 9,1 кгс.м).

Рисунок 36

Рисунок 37
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ИСПЫТАНИЕ АВТОМОБИЛЯ ПРОБЕГОМ

5.1 ПРОВЕРКА РАБОТЫ СЦЕПЛЕНИЯ

5.2 ПРОВЕРКА ДЕЙСТВИЯ РАБОЧИХ И СТОЯНОЧНОГО ТОРМОЗОВ,
ВАКУУМНОГО УСИЛИТЕЛЯ

5.3 РУЛЕВОЕ УПРАВЛЕНИЕ (ПОЛОЖЕНИЕ РУЛЕВОГО КОЛЕСА И
ЛЕГКОСТЬ УПРАВЛЕНИЯ)

5.4 НЕФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ШУМЫ

5.5 ПРОВЕРКА РАБОТЫ ДВИГАТЕЛЯ НА РАЗНЫХ РЕЖИМАХ

5.6. ВЕНТИЛЯЦИЯ И ОТОПЛЕНИЕ САЛОНА

5.7 РАБОТОСПОСОБНОСТЬ ЭЛЕМЕНТОВ СИСТЕМЫ ПАССИВНОЙ
БЕЗОПАСНОСТИ (ПОДУШКИ БЕЗОПАСНОСТИ)

РАЗДЕЛ 5
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Проверить работу систем, механизмов и приборов автомобиля на ходу.

5.1 Проверка работы сцепления

Проверить чистоту и полноту выключения и включения сцепления, включение и
переключение передач в коробке передач. Сцепление должно легко выключаться и
полностью отсоединять двигатель от трансмиссии. При включении сцепления авто�
мобиль должен плавно, без рывков, трогаться с места. Переключение передач долж�
но происходить бесшумно и без заеданий.

5.2 Проверка действия рабочих и стояночного тормозов, вакуумного усилителя

Проверить эффективность рабочих и стояночного тормозов согласно требованиям
ТИ 3100.25100.13062.

Полный ход рычага стояночного тормоза должен составлять 2 � 4 зубца храпового
устройства сектора, при необходимости отрегулировать: перевести рычаг стояночно�
го тормоза в крайнее нижнее положение, отпустить контргайку натяжного устрой�
ства и, заворачивая регулировочную гайку, рисунок 38, натянуть трос так, чтобы ход
рычага по храповому устройству сектора составлял 2 � 4 зубца (щелчка), (ключи гаеч�
ные 13 � 2 шт.).

Проверить работоспособность вакуумного усилителя тормозов. При неработаю�
щем двигателе нажать на педаль тормоза 5 � 6 раз, удерживая педаль в нажатом по�
ложении, запустить двигатель. При исправном усилителе педаль после запуска дви�
гателя должна "уйти вперед". Если педаль не "уходит вперед", необходимо прове�
рить состояние и крепление шланга и патрубка разрежения вакуумного усилителя,
при необходимости устранить неисправность.

5.3 Рулевое управление (положение рулевого колеса и легкость управления)

Проверить и убедиться в том, что при движении по прямолинейному участку доро�
ги положение рулевого колеса соответствует прямолинейному движению.

Проверить работоспособность электромеханического усилителя рулевого управления.
На автомобиле с неработающим двигателем повернуть 1 � 2 раза рулевое колесо до упора
в крайние положения, запустить двигатель и еще раз повернуть рулевое колесо в крайние
положения. При этом должно произойти ощутимое снижение усилия на рулевое колесо.

Самопроизвольный поворот рулевого колеса от нейтрального положения на непод�
вижном автомобиле и работающем двигателем не допускается.

Лист 253100.25100.10038

Рисунок 38
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5.4 Нефункциональные шумы

Проверить при движении автомобиля отсутствие нефункциональных шумов и
стуков при работе двигателя, трансмиссии, подвески и тормозов. Стуки и дребезжа�
ния не допускаются.

5.5 Проверка работы двигателя на разных режимах

Двигатель, прогретый до рабочей температуры, должен устойчиво работать на
всех режимах. Измерить содержание токсичных веществ в отработавших газах сог�
ласно требованиям ТИ 3100.25100.13067. При несоответствии установленным тре�
бованиям провести диагностику и устранить неисправности.

Проверить работоспособность вентилятора системы охлаждения. При достиже�
нии максимальной рабочей температуры двигателя, по указателю в комбинации
приборов, электродвигатель вентилятора охлаждения должен включиться, при по�
нижении температуры � выключиться.

Проверить электронную систему управления двигателем (ЭСУД). При работа�
ющем двигателе контрольная лампа  "Проверьте двигатель" на панели приборов
не должна загораться. При загорании лампы перевести электронную систему
управления двигателем в режим диагностического отображения, провести диаг�
ностику и устранить неисправность, "стереть" коды неисправностей в памяти
электронного блока управления (ЭБУ). Диагностику выполнять в соответствии
с ТИ 3100.25100.12026.

5.6 Вентиляция и отопление салона

Включить отопитель и проверить с помощью переключателей подачу воздуха в
различные зоны салона, рис. 39.

5.7 Работоспособность элементов системы пассивной безопасности
(подушки безопасности)

При наличии на автомобиле элементов системы пассивной безопасности провес�
ти контроль их работоспособности. При включении зажигания при исправной сис�
теме пассивной безопасности, cигнализатор системы включится на 3 � 4 секунды и
при отсутствии неисправностей выключится.

Рисунок 39
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Внимание. При работе с автомобилем оборудованным системой надувных поду&
шек безопасности, не допускается наносить удары по рулевому колесу, панели при&
боров, блоку управления системой надувных подушек безопасности, инерционной
катушке переднего ремня безопасности, рисунок 40.

Рисунок 40
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ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ КУЗОВА И ДЕТАЛЕЙ
ИНТЕРЬЕРА

6.1 УСТАНОВКА КОМПЛЕКТУЮЩИХ ИЗДЕЛИЙ

6.2 ОТДЕЛКА САЛОНА, ОБИВКИ, КОВРИКИ

6.3 ВНЕШНИЙ ВИД КУЗОВА И ДЕТАЛЕЙ

РАЗДЕЛ 6

31



Д
ат

а
П

о
д

п
и

сь
№

 д
о

ку
м

е
н

та
Л

и
ст

И
зм

.
Д

ат
а

П
о

д
п

и
сь

№
 д

о
ку

м
е

н
та

Л
и

ст
И

зм
.

Д
уб

ли
ка

т

В
за

м
.

П
о

д
п

.

ТИ Технологическая инструкция

“ИТЦ АВТО”

ГОСТ 3.1105�84

32

Лист 293100.25100.10038 

6.1 Установка комплектующих изделий

Установить комплектующие изделия, колпаки колес, втулки крепления заднего
номерного знака, колпачки вентилей колес.

6.2 Отделка салона, обивки, коврики

Проверить визуально обивку салона и багажника, противосолнечные козырьки,
панель приборов, сиденья, коврики, отделочные накладки, внутренние панели две�
рей, накладки панелей. Детали должны быть закреплены на все точки крепления,
предусмотренные конструкцией. Разрывы сидений, ковриков и обивок не допуска�
ются, при необходимости очистить салон автомобиля пылесосом.

6.3 Внешний вид кузова и деталей

Провести осмотр кузова. Поверхность кузова должна быть ровной и гладкой, без
вмятин, волнистостей и царапин. Окраска должна быть однотонной, с ровным блес�
ком, без отслоений, пузырей и потеков. Следы краски на неокрашиваемых деталях
не допускаются. При необходимости устранить мелкие повреждения окраски и анти�
коррозионного покрытия:

� удалить следы клея, герметика, напыления краски;
� устранить мелкие повреждения: сколы, царапины при помощи кисти;
� устранить мелкие повреждения окраски (риски), выровнять полирующими составами.
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ПЕРЕЧЕНЬ ССЫЛОЧНЫХ ДОКУМЕНТОВ

№ документа Наименование
Название действующего

сборника, куда входит
документ

ОСТ 37.001.082�82 
(с измен.2)

Подготовка предпродажная
легковых автомобилей

_

ПОТ РМ�027�2003 Правила по охране труда на
автомобильном транспорте

_

ТИ 3100.25100.12028 Иммобилизатор АПС�6 и
система дистанционного �
управления электропаке�
том "Норма" а/м LADA
KALINA � устройство, по�
рядок работы

Автомобили LADA 1117,
1118, 1119. Технология
технического обслужива�
ния и ремонта

ТИ 3100.25100.12026 ЭСУД автомобилей LADA
KALINA, LADA 110, LADA
NIVA c контроллером
М7.9.7 EВРО � 3

_

ТИ 3100.25100.13054 Автомобили ВАЗ � провер�
ка и регулировка света фар

Автомобили LАDA. Диаг�
ностика

ТИ 3100.25100.13062 Диагностирование тормоз�
ной системы автомобилей
ВАЗ

Автомобили LАDA. Диаг�
ностика

ТИ 3100.25100.13067 Автомобили ВАЗ. Измере�
ние и регулировка содер�
жания оксида углерода и
углеводородов в отрабо�
тавших газах

Автомобили LАDA. Диаг�
ностика

ТУ 017207�255�00232934�
2006

Кузова автомобилей LADA.
Технические требования при
приемке в ремонт, ремонте и
выпуске из ремонта предп�
риятиями сервисно�сбыто�
вой сети ОАО "АВТОВАЗ"

_
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Приложение А 
(рекомендуемое)

КАРТА ПРЕДПРОДАЖНОЙ ПОДГОТОВКИ АВТОМОБИЛЯ LADA 2170

Модель:___________________________
Идентификационный номер автомобиля
__________________________________
Номер
двигателя:_________________________
Цвет:_____________________________
Номер 
заказ�наряда:  _____________________
Номер
АГО:_____________________________

Ф.И.О.
владельца:________________________
Адрес:____________________________
Город:____________________________
Наименование
дилера:___________________________
_________________________________
Код
дилера:___________________________
Дата:_____________________________

Проверить и выполнить следующие виды работ Замечания

1. Работы, выполняемые в моторном отсеке
Проверить моторный отсек: отсутствие пережатых шлангов,

надежность электрических соединений, комплектность
Убедиться, что шланги и электропроводка расположены та�

ким образом, что они не соприкасаются между собой и с движу�
щимися или нагревающимися деталями

Проверить визуально герметичность шлангов и штуцеров,
сальников, прокладок и пробок. При необходимости затянуть
хомуты и штуцеры

Проверить уровни масел и жидкостей и при необходимости до�
вести до нормы:

� охлаждающей жидкости в расширительном бачке;
� тормозной жидкости в бачке гидропривода тормозов;
� масла в картере двигателя;
� масла в коробке передач

Проверить уровень и плотность электролита в аккумулятор�
ной батарее

Проверить визуально наличие жидкости в бачке омывателя
ветрового стекла

Проверить состояние ремня привода генератора
Проверить надежность крепления АКБ

2. Проверка работоспособности оборудования
Установить комплектующие изделия и принадлежности про�

вести необходимые работы:
Колпаки колес, втулки крепления заднего номерного знака,

колпачки вентилей колес
Выполнить работы:

Проверить давление воздуха в шинах
Суммарный люфт рулевого управления
Проверить содержание вредных веществ в отработавших газах
Проверить работу ремней безопасности
Проверить работу механизмов регулировки передних сидений
Перемещение и надежность фиксации рулевой колонки
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Проверить и выполнить следующие виды работ Замечания 

Проверить работу внутреннего и внешнего освещения, световой
сигнализации:

Работу фар и регулировку света фар
Фонари указателей поворота
Аварийную сигнализацию
Фонари заднего хода
Стоп�сигналы
Фонарь освещения номерного знака
Фонари наружного освещения (габарит)
Контрольные световые сигналы на щитке приборов
Плафон освещения салона
Плафон освещения багажника
Плафон освещения вещевого ящика

Проверить работу оборудования:
Корректор угла наклона света фар
Контрольные приборы на комбинации приборов
Переключатель задних противотуманных фонарей
Переключатель обогревателя заднего стекла
Переключатель уровня освещенности щитка приборов
Звуковой сигнал
Стеклоомыватели, стеклоочистители
Прикуриватель
Дверные замки
Электроблокировка замков дверей
Стеклоподъемники
Подогрев сидений
Обогрев заднего стекла
Привод замка капота и багажника
Автомобильная противоугонная система (обучить рабочие ключи)

3. Работы, выполняемые снизу автомобиля
Проверить герметичность систем:
Система  выпуска отработавших газов
Тормозная система
Система питания
Проверить надежность крепления агрегатов и узлов:
Рулевой механизм и рулевой привод
Стяжные хомуты и чехлы рулевых тяг
Приводы передних колес
Подвеска
Момент затяжки болтов крепления колес

4. Проверка пробегом работы узлов и систем
Проверку пробегом проводить на сухой, ровной дороге, позволя�

ющей правильно оценить наличие или отсутствие стуков и дре�
безжаний, посторонних шумов
При данном испытании проверить работу следующих систем: 

Сцепление и тормоза
Отопление и вентиляция салона
Работа двигателя и трансмиссии на разных режимах: при ускорении,

замедлении, на холостом ходу, при включении пониженной передачи
Проверить отсутствие дребезжаний и стуков, затянуть ослаблен�

ные резьбовые соединения отделки салона
Рулевое управление (положение рулевого колеса и легкость управления)
Спидометр и тахометр
Электровентилятор радиатора
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Проверить и выполнить следующие виды работ Замечания 

5. Внешний вид
Проверить состояние и провести необходимые работы:

Провести визуальный контроль кузова на целостность лакок�
расочного покрытия и противошумной мастики, устранить вы�
явленные несоответствия

Вымыть и просушить автомобиль
Проверить надежность фиксации деталей:
Бамперы
Орнаменты, заводской знак
Крепление запасного колеса
Проверить наличие и комплектность водительского инструмента

Проверить состояние отделки салона и защитных покрытий,
при необходимости очистить:

Панель приборов
Ковры
Обивка багажника
Противосолнечные козырьки
Панели дверей
Сиденья

Передача автомобиля покупателю

�   Заполнить и передать владельцу сер�
висную      книжку, гарантийный талон,
документы на право собственности.
� Передать владельцу руководство по
эксплуатации, ключи от автомобиля,
инструмент.
� Продемонстрировать работу всего
оборудования и автомобиля в целом.
� Оформить акт гарантийного обслу�
живания (АГО) на предпродажную
подготовку.

Вышеперечисленные работы выполнил
(механик):_________________________
________________________

Дата______________________________

Автомобиль передал:
__________________________________

Дата______________________________
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Приложение Б
(обязательное)

ТРУДОЕМКОСТИ РАБОТ ПО ПРЕДПРОДАЖНОЙ ПОДГОТОВКЕ АВТОМОБИЛЯ
LADA 2170

№
п/п

Наименование работ Трудоемкость, нормо&час

1 Произвести уборку салона 0,15

2 Вымыть верх и низ автомобиля, просушить верх 0,32

3 Проверить наличие технической документации,
инструмента, установить на место комплектующие
изделия:

а) прикуриватель 0,06

б) колпаки колес, колпачки вентилей колес 0,08

в) втулки крепления заднего номерного знака 0,02

4 Проверить работу и при необходимости произвести
регулировку

а) замков дверей 0,23

б) замка капота 0,08

в) замка крышки багажника 0,09

г) блокировки замков дверей 0,18

д) блокировки замка крышки багажника 0,05

е) стеклоподъемников 0,23

ж) пробки горловины топливного бака 0,02

з) натяжение ремня генератора 0,01

5 Проверить отсутствие подтеканий, при необходи�
мости довести до нормы:

а) уровень и плотность электролита 0,16

б) уровень тормозной жидкости 0,06

в) уровень охлаждающей жидкости 0,06

г) уровень масла в двигателе 0,08

д) уровень масла в коробке передач 0,08

е) уровень жидкости в бачке омывателя 0,06

6 Проверить крепление рулевого механизма, руле�
вых тяг, колес и при необходимости подтянуть; сос�
тояние и крепление чехлов и колпачков

0,15

7 Проверить работу замков и втягивающих уст�
ройств ремней безопасности, регулирующих уст�
ройств сидений и подголовников

0,16

8 Проверить и при необходимости довести до нормы
давление воздуха в шинах, включая запасное колесо

0,15

9 Проверить направление пучка света фар и при
необходимости отрегулировать

0,15

10 Провести контроль системы пассивной безопаснос�
ти (подушек безопасности)

0,01
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№
п/п Наименование работ Трудоемкость, нормо&час

11 Проверить работу систем, механизмов и приборов
автомобиля пробегом 0,5�1,0 км или на стенде:

0,35

а) работоспособность электровентилятора радиатора

б) полноту и чистоту включения и выключения
сцепления

в) устойчивость работы двигателя на холостом ходу
и переходных режимах, содержание токсичных
веществ в отработавших газах

г) отсутствие постороннего шума в работе двигателя
и трансмиссии

д) состояние подвески

е) эффективность тормозов

ж) работу электрооборудования, приборов контро�
ля и сигнализации, отопителя и вентиляции

12 Произвести осмотр кузова автомобиля, при необхо�
димости устранить мелкие повреждения окраски

0,24

13 Проверить работу и при необходимости произвести
регулировку:

а) очистителей стекол 0,05

б) жиклеров омывателей стекол 0,04

14 Провести обучение автомобильной противоугонной
системы 

0,10

Итого: 3,40
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Приложение В
(справочное)

МОМЕНТЫ ЗАТЯЖКИ ОСНОВНЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ УЗЛОВ И
АГРЕГАТОВ АВТОМОБИЛЯ LADA 2170

Наименование крепежной детали
Момент затяжки, Н.м

(кгс.м)

Болт крепления кронштейна правой опоры верхний к двигателю
Болт крепления кронштейна правой опоры нижний к двигателю
Гайка крепления планки генератора
Гайка болта крепления подушки нижней штанги
Болт крепления кронштейна подушки верхний
Болт крепления кронштейна подушки нижний
Гайка болта крепления штанги верхней подвески двигателя
Гайка крепления правой опоры к кронштейну двигателя
Гайка крепления левой опоры к кронштейну двигателя
Гайка шпильки крепления впускной трубы и выпускного
коллектора
Болт крепления водяного насоса
Гайка крепления приемной трубы глушителя с нейтрали�
затором в сборе
Гайка крепления фланца дополнительного глушителя
Гайка крепления картера сцепления к блоку двигателя
Болт крепления картера сцепления к блоку двигателя (80 мм)
Болт крепления картера сцепления к блоку двигателя (60 мм)
Гайка крепления картера коробки передач к картеру сцепления
Болт крепления картера коробки передач к картеру сцепле�
ния (90 мм)
Болт крепления картера коробки передач к картеру сцепле�
ния (85 мм)
Болты крепления поперечины к кузову
Гайка самоконтрящаяся крепления штока телескопической
стойки к верхней опоре
Болт эксцентриковый крепления телескопической стойки к
поворотному кулаку
Гайка крепления телескопической стойки к поворотному кулаку
Болт крепления телескопической стойки к поворотному кулаку
Болт крепления  рычага передней подвески к кузову
Гайка крепления рычага передней подвески к кузову
Гайка крепления растяжки к кузову
Болт крепления стойки стабилизатора поперечной устойчи�
вости к рычагу передней подвески
Гайка крепления стойки стабилизатора поперечной устойчи�
вости к рычагу передней подвески
Гайка самоконтрящаяся крепления штанги стабилизатора
поперечной устойчивости к кузову
Гайка самоконтрящаяся крепления растяжки к кронштейну
Гайка болта крепления рычагов задней подвески
Гайка болта крепления кронштейна крепления рычагов
Гайка болта крепления нижнего конца амортизатора задней
подвески
Гайка крепления верхнего конца амортизатора задней подвески
Гайка болта крепления картера рулевого управления
Гайка болта крепления кронштейна вала рулевого управления
Болт крепления хомута тяги привода рулевого управления
Болт крепления колеса

от 15 до 24 (от 1,5 до 2,4)
от 15 до 24 (от 1,5 до 2,4)
от 15 до 24 (от 1,5 до 2,4)
от 32 до 52 (от 3,2 до 5,2)
от 32 до 52 (от 3,2 до 5,2)
от 32 до 52 (от 3,2 до 5,2)
от 60 до 70 (от 6,0 до 7,0)
от 42 до 50 (от 4,2 до 5,0)
от 42 до 50 (от 4,2 до 5,0
от 21 до 25 (от 2,1 до 2,5)

от 7,6 до 8 (от 0,76 до 0,8)

от 21 до 25 (от 2,1 до 2,5)
от 16 до 22 (от 1,6 до 2,2)
от 55 до 87 (от 5,5 до 8,7)
от 55 до 87 (от 5,5 до 8,7)
от 55 до 87 (от 5,5 до 8,7)
от 16 до 25 (от 1,6 до 2,5)

от 16 до 25 (от 1,6 до 2,5)

от 16 до 25 (от 1,6 до 2,5)
от 67 до 82 (от 6,7 до 8,2)

от 66 до 81 (от 6,6 до 8,1)

от 78 до 96 (от 7,8 до 9,6)
от 78 до 96 (от 7,8 до 9,6)
от 78 до 96 (от 7,8 до 9,6)
от 78 до 96 (от 7,8 до 9,6)
от 78 до 96 (от 7,8 до 9,6)
от 160 до 176 (от 16,0 до 17,6)

от 43 до 52 (от 4,3 до 5,2)

от 43 до 52 (от 4,3 до 5,2)

от 13 до 16 (от 1,3 до 1,6)
от 145 до 161 (от 14,5 до 16,1)
от 67 до 82 (от 6,7 до 8,2)
от 28 до 34 (от 2,8 до 3,4)

от 67 до 82 (от 6,7 до 8,2)
от 31 до 37 (от 3,1 до 3,7)
от 15 до 18 (от 1,5 до 1,8)
от 15 до 18 (от 1,5 до 1,8)
от 16 до 26 (от 1,6 до 2,6)
от 75 до 92 (от 7,6 до 9,1)
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Приложение Г
(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ СРЕДСТВ ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ И ГОСТИРОВАННОГО
ИНСТРУМЕНТА, ПРИМЕНЯЕМЫХ ДЛЯ ТО И РЕМОНТА АВТОМОБИЛЕЙ LADA

Номер документа Наименование

ГОСТ Р 12.4.013�97

ГОСТ 12.4.028�76

ГОСТ 12.4.029�76

ГОСТ 12.4.041�89

ГОСТ 12.4.100�80

ГОСТ 112�78

ГОСТ 166�89

ГОСТ 427�75

ГОСТ 1701�75

ГОСТ 1770�74

ГОСТ 2060�90

ГОСТ 2310�77

ГОСТ 2405�88

ГОСТ 2838�80

ГОСТ 2839�80

ГОСТ 2906�80

ГОСТ 5105�82

ГОСТ 5170�73

ГОСТ 5375�79

ГОСТ 5547�93

ГОСТ 6507�90

ГОСТ 7236�93

ГОСТ 7275�75

ГОСТ 7283�93

ГОСТ 7502�89

ГОСТ 8107�75

ГОСТ 8711�93

ГОСТ 9070�75

ГОСТ 9921�81

ГОСТ 10210�83

ГОСТ 10374�93

ГОСТ 10597�87

ГОСТ 10754�93

ГОСТ 11358�89

ГОСТ 11737�93

ГОСТ 12633�90

ГОСТ 13344�79

Очки защитные

Респираторы типа ШБ�1 "Лепесток"

Фартуки специальные

ССБТ. Средства индивидуальной защиты органов дыхания

фильтрующие (респираторы)

Комбинезоны защитные

Термометры метеорологические

Штангенциркули

Линейки металлические

Манометры автомобильные и указатели давления автотракторные

Посуда мерная лабораторная стеклянная (цилиндры, мен�

зурки, колбы, пробирки и др.)

Прутки латунные

Молотки слесарные стальные

Манометры, вакуумметры, мановакуумметры

Ключи гаечные

Ключи гаечные с открытым зевом двусторонние

Ключи гаечные кольцевые двусторонние коленчатые

Канистры стальные для горючего и масел

Аптечки для ремонта пневматических шин

Сапоги резиновые

Плоскогубцы комбинированные

Микрометры

Плоскогубцы

Ключи разводные

Круглогубцы

Рулетки измерительные металлические

Вентили  для пневматических камер и шин постоянного

давления

Приборы электроизмерительные. Амперметры и вольтметры

Вискозиметры для определения вязкости лакокрасочных

материалов

Манометры шинные ручного пользования

Гайковерты ручные пневматические

Приборы показывающие электроизмерительные многофу�

нкциональные типа Ц�4324, Ц�4352

Кисти и щетки малярные

Отвертки крестообразные

Толщиномеры и стенкомеры индикаторные с ценой деле�

ния 0,01 и 0,1 мм

Ключи для винтов с внутренним шестигранником

Машины ручные пневматические вращательного действия

(дрели и др.)

Шкурка шлифовальная тканевая водостойкая
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Номер документа Наименование 

ГОСТ 13540�74

ГОСТ 13646�68

ГОСТ 13837�79

ГОСТ 16983�80

ГОСТ 17199�88

ГОСТ 17269�71

ГОСТ 17438�72

ГОСТ 17440�93

ГОСТ 18481�81

ГОСТ 19126�79

ГОСТ 19857�74

ГОСТ 20010�93

ГОСТ 22021�76

ГОСТ 22401�83

ГОСТ 22402�77

ГОСТ 22584�96

ГОСТ 23706�93

ГОСТ 24104�88

ГОСТ 24372�80

ГОСТ 24474�80

ГОСТ 25600�83

ГОСТ 25602�83

ГОСТ 25603�83

ГОСТ 25604�83

ГОСТ 25605�83

ГОСТ 25727�83

ГОСТ 25790�83

ГОСТ 27575�87

ГОСТ 28037�89

ГОСТ 28408�89

ГОСТ 28498�90

ГОСТ Р 51254�99

ОСТ 17.830�80

ТУ 2�034�0�221�197�01�91

ТУ 2�034�475�75

ТУ 2�035�022.4638.1152�88

ТУ 2�035�662�79

ТУ 2�035�685�79

ТУ 17/1 РСФСР 38�70

ТУ 17 РСФСР 50�5975�85

ТУ 17 РСФСР 13�2279�80

ТУ 17 РСФСР 50�2007�80

ТУ 17�21�424�82

ТУ 25�1894�003�90

ТУ 26�0581.10�76

СТП 37.101.7072�83

Блоки питания стабилизированные низковольтные для

электронной аппаратуры

Термометры стеклянные ртутные для точных измерений

Динамометры общего назначения

Ключи гаечные комбинированные

Отвертки слесарно�монтажные

Респираторы фильтрующие газопылезащитные РУ�60 и РУ�60 му.

Пассатижи

Плоскогубцы с полукруглыми губками

Ареометры

Инструменты медицинские металлические (ножницы, пин�

цеты, скальпели, ножи и др.)

Пресс�масленки

Перчатки резиновые технические

Шлем хлопчатобумажный

Воротки раздвижные

Ключи трещоточные

Тали электрические

Омметры

Весы лабораторные

Ключи гаечные торцовые немеханизированные со сменны�

ми головками

Инструмент разметочный (чертилки, циркули и др.)

Удлинители. Основные размеры

Коловорот к сменным головкам

Шарниры

Головки сменные

Ключи гаечные торцовые немеханизированные

Клейма ручные буквенные и цифровые

Ключи гаечные торцовые с внутренним шестигранником

Костюмы защитные 

Кусачки

Тали ручные и кошки

Термометры жидкостные стеклянные

Инструмент монтажный для нормированной затяжки резьбовых

соединений. Ключи моментные. Общие технические условия

Щетки металлические

Набор щупов

Приборы типа ПБ�1400, ПБМ�500 для проверки биения

Щипцы для сжатия и развода пружинных колец

Наборы инструмента №2, №3

Круглогубцы с удлиненными губками

Салфетки технические

Перчатки вязаные тонкие хлопчатобумажные

Перчатки технические

Перчатки технические

Полотно трикотажное техническое

Секундомеры

Молотки с пластмассовым бойком

Молотки резиновые
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ
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Номера страниц (листов) Всего
страниц
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кумента
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нения
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